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华能兰州范坪热电有限公司
锅炉一次风燃烧器组件技术规范书

二0二三年三月

1 总则

1.1 本技术规范书适用于华能兰州范坪热电有限公司2×330MW机组锅炉一次风燃烧器组件采购项目。它包括一次风燃烧器组件生产、供货、运输、安装技术指导等方面的技术要求。

1.2 本规范书提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术要求作出详细规定，也未充分引述有关标准及规范的条文。投标方应保证提供符合本规范书和相关的国际、国内工业标准的优质产品。

1.3 如投标方没有对本规范书提出书面异议，招标方则可认为投标方提供的产品完全满足本规范书的要求。如有差异（无论多少），均应填写到招标文件附的差异表中。如招标方有除本规范书以外的其他要求，应以书面形式提出，经招投标双方讨论、确认后，载于本规范书。

1.4 本规范书所引用的标准若与投标方所执行的标准发生矛盾时，按较严格的标准执行。投标方在设备设计和制造中所涉及的各项规程，规范和标准必须遵循现行最新版本的标准。

1.5 本规范书经招投标双方共同确认和签字后作为订货合同的技术附件，与订货合同正文具有同等效力。

1.6 设备采用的专利涉及到的全部费用均被认为已包含在设备报价中，投标方应保证招标方不承担有关设备专利的一切责任。

1.7 在签订合同后，因标准和规程发生变化，招标方有权以书面形式提出补充要求，具体项目由招投标双方共同商定。

1.8 投标方应提供高质量的材料。这些材料应是成熟可靠、技术先进的产品。

1.9 投标方在接到中标通知后40天内供货。

1.10 投标方应保证提供的产品符合安全、健康、环保标准的要求。投标方对所供材料负有全部技术及质量责任。
2  工程概况

华能兰州范坪热电有限公司2×330MW亚临界机组锅炉采用武汉锅炉厂制造的WGZ1130/17.5-1型锅炉，与上海汽轮机厂制造的C330-16.7/0.4/537/537型汽轮机，上海发电机厂制造的QFSN-330-2型发电机配套。该锅炉为亚临界参数、一次中间再热、自然循环、固态排渣炉。单炉膛、∏型（封闭式）布置、全钢架悬吊结构、单炉平衡通风、四角切向燃烧，摆动燃烧器调温。可以采用定压运行，也可采用定－滑－定的方式运行。

汽包标高65.5m，炉顶大板梁上标高73m。炉膛截面为14212×14212mm，宽深比为1.0，正方形，配有正四角切向燃烧器，为炉膛四周热负荷均匀提供了良好条件。炉室净高54.5m，炉膛截面积为202m2，炉膛容积8947.95m3，上排一次风喷口中心线至屏底距离17.02m，下排一次风喷口中心线至灰斗拐角为4.15m。炉膛截面热负荷为4.26MW/m2（B-MCR），容积热负荷为96.07KW/m3（B-MCR），炉膛出口烟气温度为1021.8℃（B-MCR）。

在炉膛上部前墙及两侧墙布置了壁式再热器，炉膛上方布置了分隔屏、后屏、在折焰角及水平烟道上依次布置了屏式再热器、高温再热器和高温过热器。在尾部竖井烟道里自上而下布置了三组低温过热器和两组省煤器。尾部受热面的重量通过省煤器中间集箱引出的悬吊管来承载。两台三分仓回转式空气预热器放置在竖井下方的板梁上。

锅炉钢结构采用全钢双排柱高强螺栓连接结构。除空气预热器和除渣装置外，所有锅炉部件悬吊在炉顶钢架上。

锅炉设有膨胀中心，其膨胀零点设置在炉膛深度和宽度中心线上，通过装在炉前、炉后、两侧的导向装置来实现。垂直方向的零点设在炉顶大罩壳上，所有受压吊杆均与膨胀零点有关，对位移量大的吊杆均留有予进量，以减少锅炉运行时的吊杆应力。

锅炉采用全密封结构，炉顶、水平烟道和冷灰斗的底部均采用大罩壳热密封结构，以提高锅炉整体密封性和经济性。

3  采购范围及技术规范

华能兰州范坪热电有限公司2×330MW机组锅炉一次风燃烧器组件采购主要范围：采购一次风燃烧器组件（HBS-FP-01GBA001/HBS-FP-01GBA002）4套，喷口材质：耐热耐磨合金钢（ZG30Cr22Ni7Si2NRe）。

供货周期要求：接到中标通知后40天内到厂。

3.1执行标准：

GB/T 6414—1999     铸件尺寸公差与机械加工余量
GB/T 11351—1989    铸件重量公差

GB/T 15056—1994    铸件表面粗糙度评定方法

JB/T 2435—1978     铸造工艺符号及表示方法

JB/T 7528—1994     铸件质量评定方法

JB/T 10440-2004     大型煤粉锅炉炉膛及燃烧器性能设计规范

JB/T 4194—1999     锅炉直流式煤粉燃烧器   制造技术条件

DL 5190-2012        电力建设施工及验收技术规范

DL/T5047-2005       电力建设施工及验收技术规范（锅炉篇）

DL/T869-2012        火力发电厂焊接技术规程

DL/T5000-2000       火力发电厂设计技术规程

DL 647-2004         电力工业锅炉压力容器检验规程

3.2技术要求：

3.2.1 本次采购更换的一次风燃烧器组件的性能及主体结构需与现有一次风燃烧器组件保持一致。

3.2.2 投标方提供的一次风燃烧器组件尺寸及所有接口尺寸必须符合现场安装且与原有一次风燃烧器组件尺寸一致。如出现一次风燃烧器组件尺寸不合适或因接口尺寸不一致导致原设备不能正确安装的，全部责任由投标方承担。

3.2.3 招标方只提供备件图号，全部燃烧器图纸由投标方自备，且现场不具备测绘条件。

3.2.4 投标方需按照原设计图纸一次风燃烧器组件(HBS-FP-01GBA001/HBS-FP-01GBA002)进行制造。

3.2.5在保证一次风燃烧器组件的使用效果情况下，需对喷口的材质、迎风面防磨、结构性能等设计进行优化，喷口材质不低于现有喷口材质，易磨损部位应经过耐磨处理。

3.2.5 喷口采用耐热耐磨合金钢制作，其耐热温度1250℃。

3.2.6 所有喷口，性能可靠，能够在炉膛高温环境下长期稳定运行，保证整体使用寿命不低于5年。

3.2.7 投标方负责一次风燃烧器组件安装的现场技术指导，一次风燃烧器组件安装后不得影响炉内燃烧工况，满足低负荷稳燃需求，必须保证原有环保排放指标。燃烧器性能不得低于原燃烧器设计指标。

3.2.8 投标方负责提供完整的燃烧器焊接技术方案及安装注意事项。

3.2.9 质保期要求：设备安装调试验收后一年，质保期内若出现严重磨损时，投标方免费进行更换，由此发生的一切费用均由投标方负责。
4 设计与制造工艺要求

所有喷口采用先进铸造工艺，保证材质的同时，表面质量绝佳。不应有裂纹、冷隔、缩孔和浇注不足等制造缺陷；铸件工作面不允许有影响使用寿命的气孔，夹渣和缩松等缺陷，铸件的浇口、冒口、多肉等必须清除干净，尺寸符合要求。外形尺寸允许偏差、铸件厚度尺寸允许偏差应符合图纸技术要求，硬度高且均匀，确保耐磨性、耐高温性。
5 供货范围 

5.1 一般要求

5.1.1 投标方保证提供设备、材料为全新的、先进的、成熟的、完整的和安全可靠的，且设备、材料的技术经济性能符合本技术规范的要求。

5.1.2 投标方提供详细供货清单，清单中依此说明型号、数量、产地、生产厂家等内容。对于属于整套设备运行和施工所必需的部件，即使本合同附件未列出和/或数目不足，投标方仍须在执行的同时补足。

5.1.3 投标方提供所有安装和检修所需专用工具和消耗材料等，并提供详细供货清单。

5.1.4 提供运行所需备品备件，并在投标书中给出具体清单。

5.2 供货清单

	序号
	名    称
	型号
	数量
	单价
	合计
	备注

	1
	一次风燃烧器组件
	HBS-FP-01GBA001

HBS-FP-01GBA002
	4套
	
	
	喷口材质：耐热耐磨合金钢（ZG30Cr22Ni7Si2NRe）


5.3 投标方职责

自合同生效日起，投标方对所供货物至少应承担下列义务：
5.3.1 负责免费向用户提供图纸等数据资料、供货清单以及质量证明文件。
5.3.2 负责设备及材料出厂检验，保管和运输。
5.3.3负责指导设备在现场的开箱，检查，现场安装技术指导工作。
5.3.4负责现场服务，解决设备及材料出现的设计问题及制造和配套质量问题。

5.4 包装运输

5.4.1投标方所提供的货物应包装良好，以适应多次搬运、吊装、运输。报价方应根据货物的质量标准采取防潮气、防尘土、防雨水、防腐蚀、防震动等措施使其免受损坏。

5.4.2任何松散件和易损件的包装应采用合适的包装型式，使其免受散失或损坏。采取必要的临时加固措施。
6  考核
6.1 投标方现场所供货物如不满足本技术规范书及相关国家、行业标准要求，招标方有权拒绝收货，因此所造成的机组检修周期延误等一切损失由投标方负责。

6.2在施工期间，招标方负责有关协调和配合工作，投标方必须严格遵守招标方的规章制度并服从安排。
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